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@) Vorrichtung zum Aufbereiten von thermoplastlschem Kunststoff gut 

@ Eine Vorrichtung zum Aufbereiten von thermoplastn 
schem Kunslstoffgut hat einen Aufnahmebehalter (1), in 
dessen Bodenbereich ein urn eine vertikale Achse drehba- 
res Zerkleinerungs- und Mischwerkzeug (4) angeordnet ist 
In den Aufnahmebehalter (1) mundet auf der Hone des 
Zerkleinerungs- und Mischwerkzeuges (4) das Gehause (2) 
einer Schnecke (3) radial ein. Um den Trombenumlauf des 
zerkleinerten Gutes nicht zu behindern, sind die Schnecke 
(3) und das Gehause (2) im Bereich der Offnung (9) an die 
Kontur der Innenwand des Aufnahmebehalters (1) angepaBt 
oder gegenuber dieser Kontur zuruckversetzt. Eine bessere 
Aufnahme des zerkleinerten Gutes vom Gehause (2) der 
Schnecke (3) ergibt sich durch eine trichterformige Erweite- 
rung des Gehauses (2) gegen die Offnung (9) hin. 
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Vorrichtung zum Aufbereiten von 
thermoplastischem Kunststof fgut 

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Aufbereiten 
von thermoplastischem Kunststof fgut, mit einem Aufnahmebehal- 
ter, in dessen Bodenbereich ein urn eine etwa vertikale Achse 
drehbares Zerkleinerungs- und Mischwerkzeug angeordnet ist, 
5 und mit einem radial zur vertikaien Achse verlauf enden 

Schneckenextruder, dessen Gehause an der Eintritt ss eit e liber 
eine im Bereich des Zerkleinerungs- und Mischwerkzeuges an- 
geordnet e Offnung in der Wand des Aufnahmebehalters mit dem 
Behalterinneren verbunden ist. 
1 0 Mit derartigen Vorrichtungen wird das dem Auf nahmebe- 

halter zugefiihrte Kunststoff gut durch das rotierende Zer- 
kleinerungs- und Mischwerkzeug zerkleinert und in Trpmbenum- 
lauf gebracht, wobei durch die hiebei entstehende Schneid- 
und Reibungsenergie eine Erwarmung des Kunststoffgutes be- 
15 wirkt wird. Da sich diese Schneid- und Reibungsenergie be- 
sonders auf grofle, nicht zerkleinert e Telle auswirkt, also 
bereits zerkleinertes Gut langsamer erwarmt wird,, entsteht 
beim Zerkleinerungs- und Mischvorgang eine Mischung mit aus- 
reichend guter thermischer Homogenitat. Diese Mischung. wird 
20 aus dem Aufnahmebehalter uber einen Schneckenextruder aus- 

getragen und hiebei plastifiziert, filtriert und geformt. 

Bei einer bekannten Vorrichtung ist der Schneckenex- 
truder tangential zum Aufnahmebehalter angeordnet und steht 
mit dies em uber eine Offnung in der Wand des Aufnahmebehalters 
25 in Verbindung. Da das Auffullen bzw. Stopfen des Schneckenex- 
truder s durch die auf die Gutteilchen wirkenden Fliehkrafte 
bestimmt wird, besteht bei dieser bekannten Vorrichtung die 
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Gefahr, daB der Schneckenextruder ungleichmaBig aufge- 
fiillt wird, wobei sich auch ein sich andernder Fiaistand 
im Aufnahmebehalter bemerkbar macht. Es wurde daher vorge- 
scblagen, den Schneckenextruder radial zur Drehachse ober- 
halb des Zerkleinerungs- und Mischwerkzeuges anzuordnen und 
die Scbnecke mit einigen Schneckengangen in das Behalterin- 
nere hineinragen zu lassen. Dadurch ergibt sicb aber wieder 
eine StSrung des Trombenumlauf es mit damit verbundener inho- 
mogener Mischung und insbesondere bei groBen Gutteilchen 
die Gefahr einer Blockierung des Zerkleinerungs- und Misch- 
werkzeuges . 

Die vorliegende Erfindung hat sich zur Aufgabe ge- 
stellt, diese Nachteile zu vermeiden und eine Vorrichtung 
zum Aufbereiten von thermoplastischem Kunststoffgut zu 
15 schaffen, bei welcher die Mischtrombe nicht gestSrt sowie 

erne gleichmaBige Zerkleinerung und Mischung des Kunststoff- 
gutes sowie eine gleichmaBige Zufuhr desselben zum Schnek- 
kenextruder sichergestellt ist. Die Erfindung geht hiebei 
aus von einer Vorrichtung der eingangs beschriebenen Art 
20 und besteht im wesentlichen darin, daB die Schnecke und das 
Gehause derselben im Bereich der Offnung an die Kontur der 
Innenwand des Behalters angepaBt oder zuruckversetzt sind. 
Da bei der erfindungsgemaBen Ausbildung keine Telle des 
Schneckenextruders von der Innenwand des Behalters abstehen 
25 wird der Trombenumlauf nicht gestort und eine gleichmaBige 
Zerkleinerung und Mischung des zugefuhrten Kunststoffgutes 
erzielt, wobei durch die bei der Rotation des Zerkleinerungs- 
und Mischwerkzeuges entstehende Fliehkraft eine gleichmaBige 
Zufuhr des zerkleinerten Gutes zum Schneckenextruder gewShr- 
30 leistet ist. Diese gleichmaBige Zufuhr des zerkleinerten 

Kunststoffgutes kann noch dadurch verbessert werden, daB ge- 
mSB einem weiteren Merkmal der Erfindung die Scbnecke sowie 
das Gehause sich an der Eintrittsseite gegen die Offnung in 
der Wand des Aufnahmebehalters trichterf Srmig erweitern. 
35 Urn den Einzug in den Schneckenextruder steuern zu 

konnen, kann erfindungsgemaB der Querschnitt der Offnung 
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durch einen Schieber od.dgl. veranderbar sein. 

Eine Besserung der gleichmafiigen Zufuhr des zerklei- 
nerten und gemischten Kunststof f gutes zum Schneckenext ruder 
wird gemafi einem weiteren Merkmal der Erf indung dadurch er- 
5 zielt, dafi das freie Ende der Arbeitskanten des Zerkleine- 
rungs- und Mischwerkzeuges in Drehrichtung gesehen zuruck- 
versetzt ist. Dadurch erhalt dieses Gut bei der Rotation 
zusatzlich zur Fliehkraf tkomponente noch eine Druckkompo- 
nente, durch welche es durch die Offnung in das GehSuse des 

10 Schneckenextruders gedruckt wird. 

In der Zeichnung ist die Erf indung an Hand von Aus~ 
f uhrungsbeispielen schematisch veranschaulicht . Fig.1 zeigt 
eine erf indungsgemafie Vorrichtung im Vertikalschnitt. Fig .2 
stellt, gleichfalls im Vertikalschnitt, eine weitere Aus- 

15 fuhrungsform der erf indungsgemafien Vorrichtung dar* Fig. 3 
zeigt eine abgewandelte Ausfuhrung der Fig. 2, wobei die 
gleichbleibenden Telle der Vorrichtung teilweise weggelas- 
sen wurden. Fig. 4 stellt einen Schnitt nach der Linie IV - 
IV in Fig. 2 dar. 

20 Die erf indungsgemafie Vorrichtung zum Aufbereiten von 

Kunststof f gut weist einen Aufnahmebehalter 1 auf, in dessen 
Bodenbereich ein urn eine etwa vertikale Achse drehbares 
Zerkleinerungs- und Mischwerkzeug 4 vorgesehen ist, welches 
von einem Antriebsmotor 5 angetrieben wird. Auf der Hohe 

23 dieses Zerkleinerungs- und Mischwerkzeuges 4 ist in der 

Wand des Aufnahmebehalters 1 eine Offnung 9 vorgesehen, an 
die das Gehause 2 eines Schneckenextruders anschliefit. Im 
Gehause 2 befindet sich eine Extruder schne eke 3* die von 
einem Antriebsmotor 6 uber einen Keilriementrieb 10 ange- 

30 trieben wird. Das durch den Schneckenextruder geforderte, 
zerkleinerte und gemischte Kunststof f gut tritt durch die 
Austrittsoffnung 7 aus dem Schneckengehause 2 aus. Am obe- 
ren Ende des Aufnahmebehalters 1 ist ein Auf gabetrichter 8. 
zur Beschickung der Vorrichtung mit dem auf zubereitenden 

35 Kunststoffgut vorgesehen. 

Wie aus den Fig.1 bis 3 ersichtlich ist, sind so- 
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wohl das Gehause 2 als auch die Schnecke 3 im Bereich der 
Offnung 9 an die Kon-fcur der Innenwand des Aufnahmebehalters 
1 angepaBt, fluchten also mit dieser Kontur, jedoch ist es 
auch moglich, die Schnecke 3 und/oder deren Gehause 2 rela- 
tiv zu dieser Kontur etwas zuriickzuversetzen. 

Die Ausfuhrungsform nach Fig. 2 unterscheidet sich von 
der Ausfuhrungsform nach Fig.1 dadurch, daB sich sovohl die 
Schnecke 3 als auch das Gehause 2 des Schneckeneatruders an 
der Eintrittsseite bei 11 gegen die Offnung 9 zu trichter- 
formig erweitem. 

Bei der Ausfuhrungsform nach Fig. 3 ist im Bereich 
der Offnung 9 ein Schieber 12 vorgesehen, dessen Stellung 
derart verandert werden kann, daB er die Offnung 9 mehr 
oder weniger weit abdeckt. 

Wie aus Fig. 4 ersichtlich 1st, konnen die freien En- 
den der Arbeitskanten 13 des Misch- und Zerkleinerungswerk- 
zeuges, welches in der durch den Pfeil 14 angedeuteten 
Drehrichtung umlauft, zuriickversetzt sein, wodurch zusatz- 
lich zur Fliehkraftkomponente eine Bruckkomponente entsteht, 
durch welche das zerkleinerte und gemischte Gut ttber die 
Offnung 9 dem Schneckenextruder zugedruckt wird. 
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Patentansprtiche ; 

1. Vorrichtung zum Aufbereiten von thermoplastischem 
Kunststoffgut, mit einem Aufnahmebehalter, in dessen Boden- 
bereich ein urn eine etwa vertikale Achse drehbares Zerklei- 
nerungs- und Mischwerkzeug angeordnet ist, und mit einem ra- 

5 dial zur vertikalen Achse verlauf enden Schneckenextruder, 
dessen Gehause an der Eintrittsseite liber eine im Bereich 
des Zerkleinerungs- und Mischwerkzeuges angeordnete Off- 
nung in der Wand des Aufnahmebehalters mit dem Behalterin- 
neren verbunden ist, dadurch gekennzeichnet, daB die 
10 Schnecke (3) und das Gehause (2) derselben im Bereich der 
Off nung (9) an die Kontur der Innenwand des Aufnahmebe- 
halters (1 ) angepaBt oder zuruckversetzt sind. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeich- 
net, daB dieSchnecke (3) sowie das Gehause (2) sich an der 

15 Eintrittsseite gegen die Off nung (9) in der Wand des Auf- 
nahmebehalters (1) trichterformig erweitern. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Querschnitt der Off nung (9) in der 
Wand des Aufnahmebehalters (1) durch einen Schieber (12) 

20 od.dgl. veranderbar ist. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, 2 oder 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB das freie Ende der Arbeitskanten (13) 
des Zerkleinerungs- und Mischwerkzeuges (4) in Drehrich- 
tung gesehen zuruckversetzt ist. 



ISDOCID: <EP 01 23771 A 1 I > 




MSDOCID: <EP 0123771A1_I_> 




^DnCfD- <EP 0123771A1 I > 




Europ3isches 
Patentamt 



EUROPA1SCHER RECHERCHENBERICHT 



0 Nlm2r^r A^m^du^ 



EP 83 89 0239 



EINSCHLAGIGE DOKUMENTE 



Kategorie 



Kennzeichnung des Dokuments mit Angabe, soweit erfordertich, 
dermaBgeblichen Tei'le 



Betrifft 
Anspnich 



KLASSIFIKATION DER 
ANMELDUNG (Int. CI. ») 



EP-A-0 045 734 (OSTERREICHISCHE 

SCHI FFSWERFTEN AG) 

* Gesamtes Dokument * 



US-A-4 139 309 (J.G.S 
BILDINGSLEY) 



FR-A-2 418 707 (KRAUSS-MAFFEI 
AUSTRIA GMBH) 



EP-A-0 074 346 (OSTERREICHISCHE 
SCHI FFSWERFTEN AG) 



B 29 B 1/00 
B 29 C 29/00 
B 29 F 3/00 



RECHERCHiERTE 
SACHGEBIETE (InL a. ^ 



B 29 B 1/00 
B 29 C 29/00 
B 29 F 3/00 



Der vorllegende Recherchenbeiicht wurde 1 0r alle Patentanspriiche erstelft. 



Recherchenort 
BERLIN 



AbschluBdatum der Recherche 

29-05-1984 



Priifer 

FINDELI B.F.C 



KATEGORIE DER GENANNTEN DOKUMENTEN 
X : von besonderer Bedeutung allein betrachtet 
Y : von besonderer Bedeutung in Verbindung mtteiner 

anderen Veratfentlichung derselben Kategorie 
A : technologischer Hfntergrund 
O : nichtschriftliche Offenbarung 
P : Zwischenliteratur 



E : alteres Patentdokument, das Jedoch erst am oder 
nach dem Anmeldedatum veroffentlfchtworden 1st 
p : in der Anmeldung angefuhrtes Dokument 
L : aus andem Grunden angefuhrtes Dokument 



T : der Erfindung zugrundeliegendeTheorien oder Grundsatze " Sendes KfcCm 



& : MitglieddergleichenPatentfamiHe.uberein- 



DOCID:<EP 0123771A1 I > 



This Page is Inserted by IFW Indexing and Scanning 
Operations and is not part of the Official Record 

BEST AVAILABLE IMAGES 

Defective images within this document are accurate representations of the original 
documents submitted by the applicant. 

Defects in the images include but are not limited to the items checked: 

BLACK BORDERS 

IMAGE CUT OFF AT TOP, BOTTOM OR SIDES 
$ FADED TEXT OR DRAWING 

□ BLURRED OR ILLEGIBLE TEXT OR DRAWING 

□ SKEWED/SLANTED IMAGES 

COLOR OR BLACK AND WHITE PHOTOGRAPHS 

□ GRAY SCALE DOCUMENTS 

□ LINES OR MARKS ON ORIGINAL DOCUMENT 

□ REFERENCE(S) OR EXHIBIT(S) SUBMITTED ARE POOR QUALITY 

□ OTHER: ' 

IMAGES ARE BEST AVAILABLE COPY. 
As rescanning these documents will not correct the image 
problems checked, please do not report these problems to 
the IFW Image Problem Mailbox. 



